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OFS 222

MACHINE HORIZONTALE A
DECOUPER LES CONTOURS

AVEC LAME OSCILLANT
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Domaines d'application :

Matériaux :

Outil de coupe :

Industrie du capitonnage et du meuble, industrie automobile, industrie

du matelas, industrie de I'emballage, technologie médicale, articles

techniques

Mousse souple PUR, mousse HR + CMHR, mousse visco-élastique,

Basotect®, mousse composite, mousse Framefoam

Machine horizontale a découper les contours
avec lame oscillant pour des découpes ultra-
précises

Convient particulierement a la fabrication
d’articles techniques et au traitement de
matériaux accusant des densités élevées

Outil de coupe oscillant, affGté avec précision,
en acier spécial haute résistance d'une longue
durabilité

Contour net, exempt de marques, grace a un
lame tournant en continu sans points de rotation
inversée

Qualité constante des piéces de contour pendant
toute la durée de vie du lame

Tres bréve immobilisation de la machine grace
au changement de lame rapide

La commande de la machine se fait par
I'intermédiaire d'un écran tactile et de touches
directes qui garantissent un acces rapide aux
fonctions de la machine

Lame oscillant microdenté, affiité avec précision, 3 x 0,6 mm

La machine est immédiatement opérationnelle
car aucune référencement n’est nécessaire

Utilisation du logiciel de programmation WinCAP
mis au point par Baumer pour créer rapidement
en externe des programmes de coupe visant a
économiser le matériau

Guide-lame central motorisé destiné a renforcer
la lame-ruban lors de la coupe de matériaux
extrémes tels que la mousse visco-élastique, la
mousse a froid ou le Basotect®

Les programmes avec table rotative permettent
la production de piéces tridimensionnelles sans
intervention manuelle grace au guide-lame
central entierement automatique (option)

Serre-flan automatique pour la fixation du bloc
de bout en bout

Intégration possible dans une ligne de coupe

Une précision et une qualité élevées, par ex.
pour les pyramides en mousse souple PU ou en
Basotect®, sont obtenues par une coupe sans
points de rotation inversée du lame
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Fig. : Exemple de coupe, isolation de cable Fig. : Panneau de commande Fig. : Exemple de coupe, pyramides



OFS 222

Hauteur du bloc (BH) Hauteur totale (GH)
Standard Option
Hauteur du bloc : 3 L i
Largeur du bloc :
= ; = o = Largeur du bloc (BB) Largeur totale (GB)
Longueur du bloc :
L]
J
J
J
Standard : d
J Longueur du bloc (BL)  Longueur totale (GL)
J
J 3 g
J
‘l 1
GL
J
J
. J
Options :
J
J
J
J
J
Vitesse de coupe maximale : J

Toutes les indications, images et informations techniques ont été rassemblées avec le plus grand soin.
Toutefois, nous ne pouvons en garantir le caractére exact et complet. Sous réserve de modifications.



OFS-HE 3

MACHINE HORIZONTALE A
DECOUPER LES CONTOURS

AVEC LAME CIRCULAIRE

Domaines d'application :

Matériaux :

Outil de coupe :

Fig. : Coupe de matelas

automobile

Industrie du capitonnage et du meuble, industrie du matelas, industrie

Mousse souple PUR, mousse HR, mousse visco-élastique, latex,

mousse composite légére, Basotect®, etc.

Solution la plus rapide et la plus efficace parmi les
machines horizontales a découper les contours avec
lame circulaire pour couper les capitonnage et les
matelas

L'outil de coupe intégré permet de couper a une
vitesse élevée de max. 60 m/min, par ex. pour

la fabrication en grandes séries d'éléments de
capitonnage en mousse souple PU, en mousse visco-
élastique ou en latex en un minimum de temps

Fabrication performante et exempte de poussiére
de contours bidimensionnels et/ou tridimensionnels
spéciaux

Productivité et qualité élevées lors de la coupe de
matelas simples a complexes en trois dimensions en
mousse souple PU, en mousse a froid PU ou en latex
par exemple

Grande vitesse de coupe et haute précision lors

de la coupe a longueur de piéces pour l'industrie
automobile, telles que des dossiers ou des siéges,
méme dans le cas de densités élevées ou en présence
de Basotect®

Minimisation des points de rotation inversée grace a
la rotation du lame autour de son bord avant jusqu'a
+/- 360°

La commande de la machine se fait par I'intermédiaire
d’un écran tactile et de touches directes qui
garantissent un acces rapide aux fonctions de la
machine

L'utilisation d'un lame microdenté évite un réaffiitage
et garantit une qualité de coupe constante

Lame circulaire microdenté, affiité avec précision, 3 x 0,6 mm

Le nombre maximal possible de piéces a couper
est calculé automatiquement apres la saisie des
dimensions du bloc, I'état actuel du traitement peut
étre consulté a tout moment sur I'écran graphique

Serre-flan automatique pour la fixation du bloc de
bout en bout

Guide-lame central pour un meilleur soutien de la
lame (disponible en option en version entiérement
automatique)

Table rotative entierement automatique avec bande
de transport continue et bandes supplémentaires de
chargement et de déchargement

Dynamique optimale grace au principe de
fonctionnement des entrainements séparés de la table
et de l'unité de coupe

Utilisation du logiciel de programmation WinCAP mis
au point par Baumer pour créer rapidement en externe
des programmes de coupe visant a économiser le
matériau

L’intégration dans une ligne de coupe est possible
avec une bande de déchargement supplémentaire
pour séparer les contours coupés ou les panneaux

Séparateur pour I'alignement latéral d‘un bloc et pour
la séparation de deux blocs avant que ceux-ci ne
soient transmis a la machine horizontale de découpe
des contours. L'option « séparateur » permet une
précision accrue de la coupe

Fig. : Panneau de commande Fig. : Guide-lame central entierement automatique
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Hauteur du bloc :

Largeur du bloc :

Longueur du bloc :

Standard :

Options :

Vitesse de coupe maximale :

OFS-HE 3

Standard Option
1300 mm 1 500 mm
2 300 mm 2 600 mm
2 300 mm 2 600 mm, 2 700 mm, 3 200 mm
J Serre-flan entiérement automatique

J Table rotative manuelle

J Dispositif de refroidissement

J Guide-lame central motorisé

J WinCAP

J Modem

J Composants du lame circulaire

Guide-lame central entierement automatique

Dispositif d'affGtage avec extraction de poussiére dans le cas de I'utilisation d'un
lame affaté

Table rotative entierement automatique avec bande de transport continue
Table de travail avec bande de chargement et de déchargement

Bande de chargement et de déchargement

Vitesse réglable du lame

Nester/Nestpro

Séparateur

Connexion POS (systéme supérieur de commande)

Bande de déchargement servant de palettiseur

Alimentation automatique

Poste de programmation séparé
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J 60 m/min, selon le type de matériau
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Hauteur du bloc (BH)

1300 mm

1 500 mm

Largeur du bloc (BB)

2 300 mm

2 600 mm

Longueur de bloc
(BL)

2 300 mm

2 600 mm

2700 mm

3200 mm

Hauteur totale (GH)

4 000 mm

4 400 mm

Largeur totale (GB)

5 800 mm

6 100 mm

Longueur totale (GL)

8 800 mm

8 800 mm

8 800 mm

8 800 mm

Toutes les indications, images et informations techniques ont été rassemblées avec le plus grand soin.
Toutefois, nous ne pouvons en garantir le caractére exact et complet. Sous réserve de modifications.
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OFS-H TWINCUT
MACHINE HORIZONTALE A
DECOUPER LES CONTOURS

POUR UN FONCTIONNEMENT AVEC UN LAME
CIRCULAIRE OU UN LAME OSCILLANT

Domaines d’'application :

Matériaux :

Outil de coupe :

Fig. : Guide-lame central

Industrie du capitonnage, industrie du matelas, industrie du meuble,

industrie de I'’emballage et industrie automobile, pieces techniques

Mousse souple PUR, mousse HR, mousse visco-élastique, latex,

mousse composite, Basotect®

3x0,6 mm

Machine horizontale de découpe de contours
avec utilisation au choix d’un lame circulaire ou
oscillant dans une unité de coupe

Passage d'un systéme de coupe a l'autre en un
temps record

La position des deux types de lamex est
exactement la méme dans l'unité de coupe

Utilisation universelle de la machine grace a sa
double fonctionnalité

Coupe trés rapide d’éléments de capitonnage et
de matelas avec le lame circulaire

» vitesse d'avance : max. 60 m/min avec le lame
circulaire

Coupe ultra-précise de piéces techniques avec le
lame oscillant

» vitesse d'avance : max. 10 m/min avec le lame
oscillant

Machine 3 axes a commande numérique avec
systéeme d’exploitation Windows

Commande aisée, assistée par menu, via un
écran tactile et des touches directes sur le
pupitre de commande

Lame circulaire ou oscillant microdenté, aff(ité avec précision,

Logiciel WinCAP pour la création rapide en
externe de programmes de coupe visant a
économiser le matériau

Utilisation universelle dans la technologie de
coupe des contours

Serre-flan automatique pour la fixation du bloc
de bout en bout

Opération entierement automatique avec
table rotative et bandes de chargement et de
déchargement (option)

Coupe sans poussiére de n‘importe quel contour
tridimensionnel

Intégration possible dans une ligne de coupe

Séparateur pour l‘alignement latéral d‘un bloc et
pour la séparation de deux blocs avant que ceux-
ci ne soient transmis a la machine horizontale de
découpe des contours. L'option « séparateur »
permet une précision accrue de la coupe

Fig. : Table rotative entierement automatique Fig. : Serre-flan pour panneaux
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Hauteur du bloc :

Largeur du bloc :

Longueur du bloc :

Standard :

Options :

Vitesse de coupe maximale :

OFS-H TWINCUT

Standard Option

1300 mm 1 500 mm

2 300 mm 2 600 mm

2 300 mm 2 600 mm, 2 700 mm, 3 200 mm

Serre-flan entierement automatique
Table rotative manuelle

Dispositif de refroidissement
Guide-lame central motorisé
WinCAP

Modem

Composants du lame circulaire
Composants du lame oscillant

R R N

Guide-lame central entierement automatique

Dispositif d'affGtage avec systéeme d’extraction de poussiére dans le cas de I'utilisation
d’un lame circulaire affaté

Table rotative entierement automatique avec bande de transport continue
Table de travail avec bandes de chargement et de déchargement

Bandes de chargement et de déchargement

Réglage de la vitesse du lame circulaire

Nester/Nestpro

Séparateur

Connexion POS (systéme supérieur de commande)

Bande de déchargement servant de palettiseur

Alimentation automatique

R A <<

Poste de programmation séparé

60 m/min avec le lame circulaire
J 10 m/min avec le lame oscillant

GH

Sens de coupe E

BH

Bord avant de la lame

BL
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GL

Hauteur du bloc (BH)

1300 mm

1 500 mm

Largeur du bloc (BB)

2 300 mm

2 600 mm

Longueur de bloc (BL)

2 300 mm

2 600 mm

2700 mm

3200 mm

Hauteur totale (GH)

4 000 mm

4 400 mm

Largeur totale (GB)

5 800 mm

6 100 mm

Longueur totale (GL)

8 800 mm

8 800 mm

8 800 mm

8 800 mm

Toutes les indications, images et informations techniques ont été rassemblées avec le plus grand soin.
Toutefois, nous ne pouvons en garantir le caractére exact et complet. Sous réserve de modifications.
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F s M I Industrie du capitonnage, industrie du meuble et du matelas,
industrie de I'emballage, articles techniques
Mousse souple PUR, mousse visco-élastique, mousse composite,
Basotect®, polyester léger

Lame circulaire sans fin, affité avec précision, 40 x 0,6 mm,
monté dans une barre porte-lame robuste, avec garnitures supérieure
et inférieure remplacables
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FSMI

Dimensions de la table :

Standard :

Options :

Vitesse de coupe :

Standard Option

1200 mm x 1 200 mm

<l

<l 4l <

1200 mm x 2 200 mm,
1 500 mm x 2 200 mm

Bande de compression a réglage angulaire
Dispositif d'affatage
Dispositif d'extraction de la poussiére d'affatage

Entrainement du lame a régulation de fréquence

Bande de compression a régulation de fréquence

Dispositif automatique de pulvérisation de silicone pour la pointe du lame et/ou la barre
porte-lame

Bande de déchargement en aval de la barre porte-lame (commande par un seul opérateur)

2-12 m/min, selon le type de matériau

PRINCIPE DE COMPRESSION

Position de départ

Pendant la coupe

Coupe d’'éléments d’emballage ou de matelas par exemple

o —m

Coupe d’éléments de capitonnage par exemple

© Mousse © Moule © Table @ Bande de compression @ Barre porte-lame ® Bande de déchargement avec brosse @ Tole de guidage
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Tapis sensible

Toutes les indications, images et informations techniques ont été rassemblées avec le plus grand soin.
Toutefois, nous ne pouvons en garantir le caractére exact et complet. Sous réserve de modifications.
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B A U M E R Albrecht Baumer GmbH & Co. KG

Baumer of America Inc.

Baumer of Japan Inc.

Baumer of Shanghai



